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Okreslanie grubosci warstw pomiedzy i na foliach z tworzyw
sztucznych

Wiasciwie w jaki sposdb mozna okreslic grubos¢ warstwy lakieru miedzy dwiema foliami PET?

20.06.2024. Sensor Instruments GmbH:

Cztery pary folii PET o réznych grubosciach warstw lakieru miedzy dwiema foliami PET (10 um,
20 pym, 50 uym i 80 ym) przeanalizowano przy uzyciu metody Swiatta przechodzgcego MIR.

Pary folii PET o réznych grubosciach warstw lakieru miedzy tymi dwiema foliami PET (10 ym, 20 pm, 50 pm i 80 ym)

Po stronie odbiornika dostepne byly dwa zakresy dtugosci fal o srodkowych dtugosciach fal 2.95
pm i 3.90 um (SPECTRO-M-2-2.95/3.90). Odlegtos¢ miedzy folig PET a nadajnikiem MIR
wynosita przy tym okoto 20 mm.
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Pomiar grubosci warstwy lakieru w $wietle Odbiornik SPECTRO-M-2-2.95/3.90 jest tutaj skierowany na
przechodzgcym MIR za pomocg nadajnika SPECTRO- folie poiprzezroczystg. (Nadajnik SPECTRO-M-15-T znajduje
M-15-T (zrodto Swiatta) i odbiornika SPECTRO-M-2- sie po stronie przeciwlegtej).

2.95/3.90.

Grubosé warstwy lakieru - jak to wida¢ na ponizszym wykresie - mozna tatwo okresli¢ dla obu
zakresow diugosci fal.

el (0) NS4 51100

— RO U e SPECTRO M 2 Scope V1.1
CHa By | - PECORDEMN. | NAE. | GFFcow | —~- BAT oM o
CONMEG T PARA | TEAGW coMERmoN | G ANALOG CHANMELS | EVALUATION SIGAL | - [ —%—] =R
-
OfG MOOE NOAMAL -
mewm =
3040
00
- e~
POWER (o) 0 REFY K
6200 " uho soe T abo” Yoo =
GAIN AL vl INTEGRAL 5 072~ ——
AVERMNGE alrs - MG~
TEW P07 Lo {
CHANNEL OFFSET OFF - O o S
| 2042~ §
~ E
1752~ a '
EVALUATION MODE £MO [ (CHO « THT) - o & 5
T Y
ANALOG OLITMODE U (Viskage) - \Imo
cuTn 1034~
ANALOG RANGE Fai - @ =
%8~ °
AHALOG OUT coNT - our g
312~ s
- H
O TAL OUTMOOE OIRECT - 2%~
(] o
— - 0 100
I | BEND 1| @0 |
- EE (L]
o SPECTROM 2 V1 | ry
— Fue GET ] I SToF l > COMMUNCATION PONT a4 |sFE et ]

Oprogramowanie Windows® SPECTRO M 2 Scope V1.1: Wyswietlanie obu sygnatéw dla zakreséw 2.95 ym i 3.90
um zaleznie od grubosci warstwy lakieru.
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Poniewaz swiatto MIR pochtaniane jest w réznym stopniu natezenia zaleznie od zastosowanej
folii z tworzywa sztucznego i warstwy posredniej, konieczna jest kalibracja systemu czujnika dla
konkretnego produktu przy pomocy oprogramowania Windows® SPECTRO M 2 Scope V1.1.

Warstwa silikonu na przezroczystej folii z tworzywa sztucznego

Przy uzyciu tej metody pomiarowej zostata
réwniez zbadana obecnos¢ warstwy
silikonu na przezroczystej folii z tworzywa
sztucznego, co umozliwia rowniez z duzg
pewnoscig potwierdzenie wystepowania
tej warstwy. W obu zakresach dtugosci fal
istniejgca warstwa silikonu powoduje
ttumienie poziomu sygnatu. Réwniez w tym
przypadku wymagana jest specyficzna dla
produktu kalibracja przy uzyciu
oprogramowania Windows® SPECTRO M
2 Scope V1.1, przy czym najpierw
mierzona jest folia bez powtoki (odpowiada
to grubosci warstwy silikonu 0 um).
Nastepnie naktadana jest warstwa, ktorej
grubos¢ jest okreslana na przyktad zgodnie
Zz masg bazowg lub przy uzyciu innej
referencyjnej metody pomiaru. Kalibracje
mozna zakonczy¢ po ustaleniu
odpowiedniej liczby punktéw odniesienia.

Wykrywanie warstwy silikonu na przezroczystej folii z
tworzywa sztucznego za pomocg nadajnika SPECTRO-M-
15-T (zrodto Swiatta) i odbiornika SPECTRO-M-2-2.95/3.90.
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Oprogramowanie Windows® SPECTRO M 2 Scope V1.1: Wystepujgca warstwa silikonu prowadzi do ttumienia
poziomu sygnatu w obu zakresach dtugosci fal 2.95 um i 3.90 um.

Whioski

Metodg Swiatta przechodzgcego MIR mozna wykrywacé rézne warstwy naniesione na folie z
tworzywa sztucznego lub osadzone miedzy dwiema foliami z tworzywa sztucznego a takze - po
dokonaniu odpowiedniej kalibracji - okresla¢ ich grubosé.

Kontakt:

Sensor Instruments

Entwicklungs- und Vertriebs GmbH
Schlinding 15

D-94169 Thurmansbang

telefon +49 8544 9719-0

telefax +49 8544 9719-13
info@sensorinstruments.de
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